
EARLY SUPPLIER INVOLVEMENT
EN HET NUT ER VAN
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OPERATIONEEL
IN 4 BUSINESS TEAMS



MARKTSEGMENTEN EN AANPAK

ENERGY & INDUSTRY SCIENCE & HEALTH SEMICON & ANALYTICS VISION, 
SECURITY & SPACE



OPDRACHTGEVERS



EARLY SUPPLIER INVOLVEMENT
DELIVERY QUALITY < 500 PPM

Betekenis

"Early Supplier Involvement (ESI) is een vorm van verticale 
samenwerking tussen ketenpartners waarbij de fabrikant de leverancier 
in een vroeg stadium van het productontwikkelingsproces betrekt."
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Waar het verschil zichtbaar wordt

PPM "Parts Per Million" 

Meeteenheid in de productie-industrie om de nauwkeurigheid en kwaliteit van processen te kwantificeren.

Hoeveel defecten of fouten er zijn per miljoen onderdelen/acties in een productieproces?

Welke kans op het kopen van producten met gebreken wil je?

500 PPM0 PPM



9

Maximale 
leveringskwaliteit

Minimale 
productie 

complexiteit
Maximale 

testdekking

Maximale 
EMS-

kwaliteit

Maximale 
productie-
opbrengst

Maximale 
design 

kwaliteit



EARLY SUPPLIER INVOLVEMENT
ALL PCBA’S ARE NOT CREATED EQUAL
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Expertise gedurende de gehele levenscyclus van een product

Design for eXcellence

Design for Manufacturing DfM

Design for Cost DfC

Design for Testing DfT

Design for Logistics DfL

Design for Circularity DfC
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Produceren van reproduceerbaarheid

Design for Manufacturing 

Footprints

Sluiting

Herstellen

Tombstoning
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Produceren van reproduceerbaarheid

Design for Manufacturing 
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Produceren van reproduceerbaarheid

Design for Manufacturing 
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Laat de klant niet degene worden die moet testen

Design for Testing
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Denken aan de toekomst, in het nu

Design for Logistics
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Waarom DfX?
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Het totaal aantal mogelijkheden waarin een defect kan optreden

De verschillende stappen 
of activiteiten waarin 
fouten kunnen voorkomen

DESIGN FOR EXCELLENCE
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Waarom DfX?
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Waarom DfX?
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Waarom DfX?
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Waarom? Daarom!

Early supplier involvement

time

cost possibilities

fase 0 fase 1 fase 2 productie

of change  for change

toepassing

early supplier involvement

‘virtueel’

kosten van de verandering mogelijkheid van verandering

blok-
diagram

schema
&

plaatsing
validatie
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De filter tussen papier en realiteit

Uitvoerig testen

In-line 3D Automatische Optische Inspectie (AOI)

X-ray inspectie

Flying Probe test

In-circuit test (ICT)

Functionele test

Uitgebreide Boundary Scan Test oplossingen
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Processing

Enterprise Resource Planning

Manufacturing 
Execution System Test DataBase

repair

Assembly Machinery (Automated)
Test Equipment

shop floor

Product 
Management 

Lifecycle

repair

forced routing

analytics



ONE SMALL STEP FOR US …
ONE GIANT LEAP FOR 
MANUFACTURING
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